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12 LEITLINIEN ZUR NACHHALTIGKEIT FUR DIE
CHEMISCHE INDUSTRIE IN DEUTSCHLAND

CHEMIES

DIE NACHHALTIGKEITSINITIATIVE
DER DEUTSCHEN CHEMIE

Nachhaltigkeit in die Unternehmens-
* strategie integrieren

Wertentwicklung und Investitionen
 nachhaltig gestalten

Wirtschaftliche Stabilitat starken und
» globale Zusammenarbeit ausbauen

Mit Innovationen Beitrage zur
* nachhaltigen Entwicklung leisten

Nachhaltigkeit in betrieblichen
" Prozessen umsetzen

Gute Arbeit sichern und
» Sozialpartnerschaft leben

7 Demografischen Wandel gestalten
" und Fachkraftebedarf sichern

Mensch, Umwelt und biologische
Vielfalt schutzen

Ressourceneffizienz und
Klimaschutz fordern

Als guter Nachbar Engagement
1 O . und Verantwortung zeigen

1 1 Transparenz herstellen und
« Integritat leben

Dialog pflegen und
1 2 . Beteiligungsmoglichkeiten fordern
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WEBINAR-SERIE UND LEITFADEN (',‘HEMIE3

EINSTIEG IN DIE KREISLAUFWIRTSCHAFT Ol NADER DEUTSCHEN CHEMIE
Webinar-Serie __CHEMIE
1. Rohstoffe und Verfahren im Sinne der Kreislaufwirtschaft e e

am 9. Februar

2. Chemische Produkte als Enabler der Kreislaufwirtschaft
heute

Leitfaden

_ EINSTIEG IN DIE
3. Closing the Loop — Luickenlose Stoffkreislaufe gestalten KREISLAUFWIRTSCHAFT IN DER
am 1. Marz CHEMISCHEN INDUSTRIE

» Hier geht es zur Anmeldung

Leitfaden als Grundlage der Webinar-Serie

» Pragmatische Hilfestellung fir die Umstellung auf eine zirkulare
Wirtschaftsweise

» Unternehmerische Lésungsansatze und Fallbeispiele
» Gemeinsam entwickelt mit Experten aus der Branche

» Hier geht es zum Leitfaden-Download
» EinfUuhrendes Webinar zum Einstieg in die Kreislaufwirtschaft
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SECHS UNTERNEHMERISCHE GESTALTUNGSFELDER  CHEMIES
DER KREISLAUFWIRTSCHAFT e Mg e

@ Ansatze zur Kreislaufwirtschaft bei
der Auswahl von

Rohstoffen fur Produkte

Anséatze zur Kreislaufwirtschaft bei @
Design und Herstellung von Produkten

bei der Verpackung und dem

Ansatze zur
@ Kreislaufwirtschaft flir neue
Transport von Produkten

Ansatze zur Kreislaufwirtschaft @
Geschaftsmodelle

Anséatze zur Kreislaufwirtschaft
@ fur End-of-Life-Lésungen flr

Ansatze fur eigene Produkte als @
Produkte

Enabler der Kreislaufwirtschaft beim
Kunden
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,<Einstieg in die Kreislaufwirtschaft in der
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UBERBLICK DER ANSATZE DES LEITFADENS ZUR
KREISLAUFWIRTSCHAFT
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Verpackungen und
Transporthilfsmittel
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minimale Verpackungen/
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eigenen Produkte
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KREISLAUFORIENTIERTES PRODUKTDESIGN CHEMIE

DIE NACHHALTIGKEITSINITIATIVE
DER DEUTSCHEN CHEMIE

Worum geht es?

Ressourcenminimales Produktdesign.

Entwicklung eines auf Recycling ausgelegten Produktdesigns.

Fokus auf die Recyclingféhigkeit von Produkten in der Endverwendung, die eigene Produkte enthalten.
Produktdesign fur eine ressourcen- und energie- minimale Herstellung.

Produkte auf Basis von nachwachsenden und Sekundarrohstoffen.

vV vVvyVvVvyy

Was ist zu beachten?

Kreislauforientiertes Produktdesign kann in zwei Herangehensweisen umgesetzt werden:
> Gestaltung bzw. Formulierung der Produkte selbst:
> Vorgehen in fokussierten bis hin zu kundenspezifischen Lésungen aufgrund hochspezifischen Anwendungsbezugs von einzelnen Produkt-Einsatz-Kombinationen.
> Aufbau von Know-how zu Recyclingtechnologien und vorhandenen Losungen im Markt.
» Mit Fokus auf Produktherstellung:
> Ausschopfung von Moglichkeiten, um Uber veranderte Formulierungen oder andere Rohstoffe eine ressourcen- und energieeffizientere Herstellung zu ermdglichen.
> Reduktion von Storstoffen, Ausschuss-, Abfall- und Nebenprodukten sowie effiziente Nutzung von Energie und Ressourcen.
> Bewusste Einbindung von Kunden, da derartige Produktinnovationen typischerweise immer zu notwendigen Freigaben bis hin zu Anpassungen von Kundenprodukten fihren.
>

Innovationsfokus ebenso auf veranderte Formulierungen, die die Verarbeitung auf Kundenseite oder in nachgelagerten Wertschépfungsstufen im Sinne der Kreislaufwirtschaft
positiv beeinflussen.

Wo liegen Grenzen?

» Gerade Produkte der Spezialititenchemie gehen in der Endverwendung haufig in komplexen Kombinationen und Materialverblinden auf. Entsprechend steigt der Aufwandsgrad fur
das Recycling.

» Laut Vergleichsanalysen tUiber den Lebenszyklus kann es flir einzelne kreislauforientierte Produkte und bei den vorhandenen Recyclingtechnologien zur Verschlechterung der
Ressourcen- und Energieeffizienz kommen.

» Mit Blick auf den rasanten technischen Fortschritt bei Recyclingtechnologien sollten heutige Ergebnisse von Life-Cycle-Analysen regelmaRig kritisch Gberprift werden.




KREISLAUFORIENTIERTES PRODUKTDESIGN e =
DER DEUTSCHEN CHEMIE

Expertenvoting aus dem ,,Virtual World Café“ zur Relevanz fur die Kreislaufwirtschaft

negativ positiv

o0
/.

Wie grol3 ist der Hebel fiir die Erreichung der Ziele der Kreislaufwirtschaft?
Umsetzbarkeit des Ansatzes im Unternehmen

Messbarkeit und Kommunizierbarkeit

Investitionsaufwand

Umsetzungsaufwand
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EIGENE PRODUKTE ALS ENABLER FUR DIE KREISLAUFWIRTSCHAFT

Worum geht es?

Enabler zur Verbesserung der Produkteigenschaften hinsichtlich Sortier- und Recyclingfahigkeit.
Enabler zur Verlangerung der Lebensdauer bei Kundenprodukten.
Enabler zur Steigerung der Ausbeute sowie der Flachenleistung des Kundenprodukts.

vV v.v Vv

Erfallung und Einhaltung der Zertifizierungsanforderungen und Compliance-Vorgaben der Kunden hinsichtlich Kreislaufwirtschaft.

Was ist zu beachten?

Verstandnis fur die Herstellungsprozesse entwickeln, die die Kunden fir ihre Produkte nutzen.

Verstandnis fur die Verarbeitungs- und Applikationsprozesse beim Kunden aufbauen.
Analyse moglicher Optimierungsbedarfe.

vV v.v Vv

Kooperationen und Vernetzung mit Kunden zur kreislauforientierten Produktverbesserung, um beispielsweise den Produktlebenszyklus zu verlangern.

Wo liegen Grenzen?

Eigene Produkte als Enabler fur die Kreislaufwirtschaft sind nur mdglich, wenn eine Kooperation oder enge Vernetzung mit dem Kunden besteht, da die Mehrkosten
und der Mehrwert oftmals schwer kommunizierbar sind.




VERBESSERUNG DER HERSTELLUNGSPROZESSE UND EINSPARUNG CH EMlE3
VON ROH-, HILFS- UND BETRIEBSSTOFFEN BEIM KUNDEN e MASER DEUTSCHEN CHEMIE

Worum geht es?

» Optimierung der Herstellungsprozesse beim Kunden.
» Ressourceneffiziente Nutzung von Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen beim Kunden.

Was ist zu beachten?

Verstandnis fur die Herstellungsprozesse entwickeln, die die Kunden fur ihre Produkte nutzen.
Verstandnis fur die Verarbeitungs- und Applikationsprozesse beim Kunden aufbauen.

Analyse maoglicher Optimierungsbedarfe.

vV v.v Vv

Kooperationen und Vernetzung mit Kunden zur kreislauforientierten Prozessverbesserung.

Wo liegen Grenzen?

» Die Ausschussquote in Produktionsunternehmen ist bereits sehr gering und wird kontinuierlich optimiert.
» Das Recycling und Aufbereiten von Produktionsausschussstoffen ist oftmals nur durch komplexe und aufwandige Verarbeitungsprozesse maglich.
» Eine Gegeniberstellung des Aufwands hinsichtlich Investitionen, Zeit und Personal zum tatséchlichen Nutzen und Ertrag sollte durchgefiihrt werden.




ANSATZE FUR EIGENE PRODUKTE ALS ENABLER DER CH EM|E3
KREISLAUFWIRTSCHAFT BEIM KUNDEN DIE NACHHALTIGKEITSINITIATIVE

DER DEUTSCHEN CHEMIE

Expertenvoting aus dem ,,Virtual World Café“ zur Relevanz fiur die Kreislaufwirtschaft

negativ positiv

Wie grol3 ist der Hebel fiir die Erreichung der Ziele der Kreislaufwirtschaft? .

Umsetzbarkeit des Ansatzes im Unternehmen .

Investitionsaufwand

Umsetzungsaufwand

Messbarkeit und Kommunizierbarkeit ‘/
o




DER LEITFADEN CHEMIE3

DIE NACHHALTIGKEITSINITIATIVE
DER DEUTSCHEN CHEMIE

Leitfaden

EINSTIEG IN DIE

KREISLAUFWIRTSCHAFT IN DER
CHEMISCHEN INDUSTRIE
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Partner
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Consultant
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Chemie3-Webinar Kreislaufwirtschaft
14.02.2023:

Baerlocher GmbH — Kunststoffadditive
fur die verbesserte Nutzung von Rezyklat

Arne Schulle
Group CEOQO / Baerlocher Group of Companies

18 113.02.2023 Baerlocher | Webinar Chemie3- Kreislaufwirtschaft | Arne Schulle



Baerlocher Group of Companies: Shaping the industry towards sustainability

3'd generation,
family owned
business

History of
200 years

15 independent
production sites
worldwide

19 | 13.02.2023 Baerlocher | Webinar Chemie3- Kreislaufwirtschaft | Arne Schulle
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Increasing stakeholder value by serving local customer needs with innovative solutions
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Respect Integrity Excellence

BAZRLOCHER .
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The EU green deal will lead to the biggest transformation of the European industry

since the last industrial revolution

A new Circular Economy Action Plan I

Biodiversity Strategy for 2030

Preserving Europe’s
natural capital

* TBD with the
commissioner-

designate .
Sustainable Transport
L]

® Revising 2030 B B - ~

Climate targets %
® Extending ETS
® Climate Pact S
®  Climate Law Q
* Carbon Border Tax

Clean, Reliable and

Affordable energy

Review Energy
Legisiation

¢ European
Framework for gas

Review Energy o o O
Taxation directive

Strategy on the sustainable use of
® (Clean Air and Water Action Plans

chemicais

I Transition to a
Circular Economy

A zero pollution Europe

Farm to Fork

The transformation of
agriculture and rural areas

Towards a modernised and
simplified CAP

Leave no one behind

(Just Transition)

l

—| Farm to Fork Strategy I

® Vision for Inclusive
Rural Areas
® Africa Europe agenda

CAP reform proposal

® European Investment Bank as European Climate Bank

® Sustainable Europe Investment Plan

® Green Financing Strategy

® Mainstreaming dimate transition and sustainability in the MFF

21| 13.02.2023 Baerlocher | Webinar Chemie3- Kreislaufwirtschaft | Arne Schulle

® Just Transition Instrument, including the Just Transition Fund
® Mainstreaming the Just Transition in the MFF

BAERLOCHER



The worlds economy will further raise polymer demand and recycling will become a significant
share — European upstream polymer production to lose further share on global scale

Distribution of the global
plastics use by application

By 2050, nearly 60 percent of plastics production could be based on
plastics reuse and recycling.

Global polymer demand 2016-50 and how it CAGR
could be covered, millions of metric tons’ 2016-50,> %

In 2021, packaging and building &

1,200 . L
construction GpphCClthﬂS were the Aqri Others
A griculture,
Projected demand growth® two largest World plastics markets. Farming and 123
1,000 Gardening
Mechanical recycling 4,
. Household,
Recovered monomer Leisure & Sports
600 Recovered feedstock 72 Packaging
(plastic equivalent) 3 9 0 7 M t 44
400 Electrical & [
o Electronics |n 202]
Virgin feedstock (] 7%
200 1
Automotive
0 84

2016 2020 2025 2030 2035 2040 2045 2050

'Scenario based on a multi-stakeholder push to boost recycling, regulatory measures to encourage recycling, consis- Building &
tent progress on technologies, and $75-per-barrel oil price. Construction
’Compound annual growth rate. Mechanical recycling limited by downcycling and applicable materials, monomerization 18«

limited by applicability to condensation polymers only, pyrolysis limited by likely rise in input costs.
3After demand reduction, assuming annual global GDP growth of 3.1%.

* Regional regulator initiatives e.g. plastic tax or brand owner commitments will be catalysts and trigger transformations and complexity

* Further complexity due different Polymers in use per application

Source: https://www.mckinsey.com/industries/chemicals/our-insights/how-plastics-waste-recycling-could-transform-the-chemical-industry
Source: PlasticEurope; Plastic-The Facts 2022; p.22

Respect Integrity Excellence

22| 13.02.2023 Baerlocher | Webinar Chemies- Kreislaufwirtschaft | Arne Schulle we add character to plastics N LU ’ ' \ o ) §

BAERLOCHER


https://www.mckinsey.com/industries/chemicals/our-insights/how-plastics-waste-recycling-could-transform-the-chemical-industry
https://www.mckinsey.com/industries/chemicals/our-insights/how-plastics-waste-recycling-could-transform-the-chemical-industry

Our ambition in the context of circular economy:
To take an active role in the systemic transformation of the industries we are active in

Shaping the industry towards sustainability

Strategic documents

Values & CSR Strategic

strate mission
9y statement

CSR strategy is about to set the framework

Product specific Sustainability report

Digital
Strategy

- ®
sVl Additive
eco.,f,g?s‘ Vlﬂgl Pootamapity - Based on Chemie3 “Nachhaltigkeitsbericht”

according to GHR criteria
- Matched to cover all aspects of CSR-policy

|Sustainabi|ity
Rating

SN, HSTAINgG, ™ - Additional criteria from

BN\ > o . . . . .
gﬂa Sm: EcoVadis and Vinyl Sustainability Certificate
1 A 2 = =
& - "\‘,o '\Q

15 23901 150,50001

Respect Integrity Excellence
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Our additives are decisive for the properties of many products surrounding us in daily life
and for enabling circular economy approaches

« Circular economy will lead to new
not yet fully defined market /
customer needs

» It requires a complete new and
holistic look at the value chain and
collaboration partners

» Often in areas where traditional
company expertise is missing

241 13.02.2023 Baerlocher | Webinar Chemies- Kreislaufwirtschaft | Arne Schulle



Flexible packaging needs BAERLOCHER additive solution to reduce bubble collapse

Flexible packaging products made from post-consumer recyclate benefit from BAERLOCHER additive by
improved quality of the process and material.

n
q N

f”A"" ERENVK®

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

25| 13.02.2023 Baerlocher | Webinar Chemie3- Kreislaufwirtschaft | Arne Schulle




Rigid Packaging needs BAERLOCHER additive solutions to increase the share of
recyclate

Rigid Packaging made from post-consumer recyclate benefits from BAERLOCHER additives by improved
quality of the items and replacement of virgin without compromise in processing.

W. MULLER G

prer | ERENR®

Zer PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

26 [13.02.2023 Baerlocher | Webinar Chemie?- Kreislaufwirtschaft | Arne Schulle we add character to plastics ~  EPF=EREASISERELES | 73 2D



Zur Kontaktaufnahme bitte wenden Sie sich an:

Michael Kriebitzsch
New Business Development Manager

Special Additives

Baerlocher GmbH
Freisinger Str. 1
85716 Unterschleil3heim

Phone: +49 (0)89 14373 257
kriebitzsch.michael@baerlocher.com

www.baerlocher.com
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Dr. Schnell - Vorstellung

— mittelstandischer Hersteller von Reinigungs-,
Desinfektions- und Bodenpflegeprodukten

— Sitz und Produktion in Miinchen

— Umsatz: 80 Mio. Euro

— 300 Mitarbeiter, davon 10 in Forschung & Entwicklung

— 25.000 t Produktionsvolumen in 1.100 Verkaufsartikeln

DR.S@HNELL SEITE | 29



Kreislaufwirtschaft - Nachwachsende Rohstoffe

Vielzahl neuer nachwachsender Rohstoffe

Beispiel: nichtionische Tenside

hydrophobe Gruppe:
fir Anwendung maRgeschneiderte synthetische Alkohole vs. nattirliche
Fettalkohole aus Olpflanzen (Olpalme, Raps, Olive, Sonnenblume usw.)

hydrophile Gruppe: Ethylenoxid aus Erdol/Erdgas vs. Ethylenoxid aus Zuckerrohr
vs. Glucose

Tensidherstellung durch Fermentierung mithilfe von Mikroorganismen (z.B.
Pilze, Hefen, bakterien) unter der Verwendung von primar oder sekundar
Rohstoffe

HO—HQ o~ i
Pieencai o
OR; ) =T
N1/\/\/\/\/\/\/\/\1I7/ O oRr;
c
| WV\}
0\[0/& c\>\17 \o
] OR
O—/T 1

OH

-0

(3]

hydrophobe Gruppe

hydrophile Gruppe
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Typische Verwendung nachwachsender Rohstoffe

nachwachsendes Tensid

nachwachsendes

fossiles Tensid
ossiles Tensi Tensid

fossiles Tensid

konventioneller Reiniger

konventioneller Reiniger . . .
& mit nachhaltigen Claims

,nhachhaltiger” Reiniger
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Typische Verwendung nachwachsender Rohstoffe

nachwachsendes

iles Tensid
fossiles Tensi Tensid

konventioneller Reiniger ,hachhaltiger” Reiniger
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Chemie3-Reiniger

Beispiel: Sanitarreiniger

fossile Basis nachwachsende Basis
RCI 0,0 - RCI 0,92 =
’ - )/

v Gleiche Benetzung

mmm) v Gleiche Reinigungsleistung <4

v Gleiche Kalklosevermogen

E Umweltauswirkung ? E

4,2% Methansulfonsidure ——> Product Carbon Footprint 10% Zitronensaure
1,8% Tridecylethoxylat 1,3% Natriumlaurylethersulfat
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Vorgehensweise bei Dr. Schnell

Berechnung des Produktportfolio:

1100 Verkaufsartikel aus 500 Rohstoffen und 2000 Gebindebestandteilen

CO,-Bilanzierung pro Produkt bei einem Consulting-Unternehmen:

Auftragsbestatigung fiir die Erstellung eines Ergebnisberichts zur Dokumentation einer
verifizierungsfahigen CO2-Produktbilanz nach ISO 14067

Hiermit erteilen wir de /| GGG - A ftrag fir folgende Leistungen:

Bitte kreuzen
Sie die

.. Leistungsmodule Kosten
gewiinschten
Leistungen an
Ergebnisbericht zur Dokumentation einer CO2- 9-11 Beratertage 4 1.100 €
Produktbilanz nach ISO 14067 (max. 13.200 €)

Alles Preise verstehen sich zzgl. gesetzl. MwSt. und zzgl. evtl. anfallenden Reisekosten.

‘ Beginnt die Optimierung der Produkte wird diese Betrachtung nutzlos

SEITE | 34
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Vorgehensweise bei Dr. Schnell

Konformitatsbescheinigung

i | l
I Validiert wurde die Methodik des Bilanzierungstools zur Ermittiung des Product Carbon
[ ] Footprint, erstellt durch die Organisation

Dr.Schnell GmbH & Co. KGaA
am Standort
TaunusstraBe 19, 80807 Munchen

mit dem Stand vom 17.12.2021 nach den Anforderungen gema8

: : : : ISO 14067
Erstellung von CFP fur jeden Rohstoff und jedes Gebindebestandteil i

Die Validierung wurde gemaB den Vorgaben der DIN EN 150 14064-3 durchgetihrt
Die Bilanzierungssystematik erfillt alle Anforderungen der ISO 14067 fGr die Berechnung enes
Product Carbon Footprint entlang des Lebenswegs von der Rohstoftgewinnung Uber
Herstellungsverfahren, Montage von Komponenten, Transporte (Eingangslogistik), Transporte
(Austauschlogistik), Verarbeitung, Produktion, Konstruktion, Transporte (Ausgangsiogistik),
Nutzung bis zur £ ung bzw. dem Abbau, Die Systematk erméglicht die Bilanzierung von
sllen bedeutenden Treibhausgasquellen und ist mit der Bilanzierungsmethodik der ISO 14067
. Q o 00 kontorm. Die zur Berechnung herangezogenen Emissionstaktoren stammen aus
|::> flexible Berechnung bei jeder Rezepturanderung bbb i Ao il oS S S SIS
auf Bilanzdaten von Januar bis November 2021 und wurde sut Eignung und Plausibiitst
gepraft

Aut der Grundlage der durchgetiihrien Prozesse und Verfahren liegt kein Nachweiz datir vor,
dazs die Aussage Uber Einhaltung der Antorderungen:

* nicht im Wesentlichen richtig 15t und keine sachliche Wiedergabe der treibhauzgasbezogenen
Daten und Informationen darstelit und
* nicht nach der relevanten nationalen Norm erstellt wurde

Zwei Grundsatze: B o Zor it bt PR R TN BT It

Berfin, 20.12.2021
2

///7// . ‘lk/,,’ y
A O L/‘
e Cradle to Grave- Ansatz fur eine vollstandige und realistische Abdeckung aller

Emissionen
e Zertifizierung der Gesamtmethodik nach ISO 14067 als Nachweis der
Richtigkeit/Vergleichbarkeit

Eicherntralle 3b + 12435 Berlin + Germany F_
ancert Tel.: #2930 23320210 « info@gut-cert.de « vavw,gut-cert. de a nor

GROUPS
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Vorgehensweise bei Dr. Schnell

Lieferantendaten / Datenbanken Company Carbon Footprint/

Cradle-to-Grave Ansatz nach ISO 14067 EMAS
o EEmEmE——— Rohstoffherstellung |—> Produktion
Transport ) l
Entsorgung / \ ‘ Kunde /
Verwertung Nutzungsphase
Oxidation / Stoffliche GHG Emissions Calculation Tool

Verwertung und Recycling vernachldssigbar
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Vorgehensweise bei Dr. Schnell

Berechnung der Carbon
Footprint mittels Access-

Datenbank

Datensatze direkt aus den

T S -

v,

e s
[E Startmenu X | =8| CFP2_Prozess

‘rozessiD ProzessTyplD  Prozess ExcelZelle iestandteliMultBestandteilAdd QuelleDatenbank Check Level OrdProzessMarkiD  ParserMsg

_7 7”102§Herstellungche“v_ Chloressigsaure %0:/} 1,000000 ,,Q:FFPJ'!YS",', z 73' Chk | ”7; 3583RohstoffF9[Te-: OK ;_Qg!A
q 1985Herstellungche_: dimethyldichlorosilane 206‘ 1,000000 OEcoinvent i liChk, 3 267 RohstoffFormeL OK | Del
150/HerstellungChe v |Ammoniumnitrat 156 1,000000 0/Ecolnvent v 1/Chk 3| 263|RohstoffForme v 0K | Del

[ | 211|HerstellungChe v |Aminoxid 219}_ 1,000000 OEcolnvent v l‘Chk‘ 8 380|RohstoffForme v |OK Del
T' 1 Herstellungchet Amidosulfonsaure 2| 1,000000 0 Ecolnvent vl 1{Chk 3 245[RohstoffForme|~ 0K “ Del
| Herste"ungche_: Ethylenglykol 381 1,000000 0|Ecolnvent vl 1/Chk| 3 256/RohstoffForme v |OK “ Del
ojriei Sienuiigit ethanolamine production 92i 1,000000 O:Ecoinvem z l:Chk: 3: 257 RohstoffFormez OK Dei
ERManteo oA o Orcieeit. BN UNNN € SESNSORFSHMEROK _josl,

ethylendiamin 232! 1,000000 O.Ecolnvent 4| 1;Chk. 3‘ 268 RohstoffForme;_v_ OK | Del

Rutvidiolviknl 36| 1.000000 0iFeninvent v 1iChk .2 355RohstaffFormelv 10K I nel

ecoi LEEEnge Sumil

DatenbankModell DatenbankRegion DataSetGUID

id production undefined GLO sulfamic acid production § Allocation, APOS § GLO § 3.8 cons base z
SystemModelGUID Location ReleaseliSystemResultiD  ReferenceProductGeographyGUID ‘ImePeriodStart TimePeriodEnd ActivityGUID
b Q ff ¢ lUndefined v |GLO 3.7.1 |~ |ConseqBase v |sulfamicacid GLO : Global [v] sel Del
a geg rl e n isulfamic acid production Allocation at the point of substitutior|{v |GLO 3.8 v|AposLCl ~ |sulfamic acid GLO : Global v| Sel Del
sulfamic acid production Allocation at the point of substitutior|v |GLO 3.8 |~|ConseqBase wv|sulfamicacid GLO : Global v | Sel 01.01.2015 31.12.2021'E6-18FC1208F996} Del
[ lsulfamic acid production Allocation at the point of substitutior|v |GLO ﬁ,s v Cutc* Lci w |sulfamic acid GLOfSIobaI v| Sel Del
sulfamic acid production Undefined v |GLO / 38 v COn#q LCl v |sulfamic acid v| Sel _Del
* e ihd i~ [~].Sel | Del
GeneralComment GeographyComment TechnonogyComment
Datensatz: 4« 1von5 | » M »: | E,Q’,‘Q@!'!‘,Sﬂ | [Suchen
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Vorgehensweise bei Dr. Schnell

tartmend 3 CFP2_Prozess
rozessiD ProzessTyplD Prozess ExcelZeile ‘02e2Diff %:estandteilMultBestandteiladd QuelleDatenbank Check Level OrdProzessMarklD  ParserMsg
] 305 Herstellungchet phthalic anhydride 325 -1,54% 1,000000 0 Ecolnvent [v] 1/Chk 1| 186 RohstoffForme|s |OK De
¥ 189|Herste IIungCh+:T Polyethylen 197 -1.,35%' 1.|:muw' 0 Ecolnvent ™ 1/chk | 9| 408 RohstoffForme]|~ |OK [ De
| 186HerstellungChe v [Butyl scrylate 134 -1,30%| 1,000000| OFcolnvent  |v| ichk| 3| a07RohstoffForme|~ oK | De ° E m iSS i on Sfa kto ren un d VO rge | a ge rte
30/HerstellungChe ~ [CO2 33 -1,18% 1,000000 0 Ecolnvent ~ 1/Chk 0 11 RohstoffForme|~ |OK De
| 128HerstellungChe v |Benzisothiazolinone 133 1,17%| 1,000000] OEcolnvent  |v| 1chk. 0 36RohstoffForme|w 0K | De . . ..
: 451Hernellungch{zBenzotnazol 351 1,17%) 1000000 0 Ecolnvent Z l:Chk: 0 101Roh5toFfFon'neZOK De P rozesse m ISSIOnen We rden u ber
442(HerstellungChe + [Methylisothiazolinon 134 -1,17% 1,000000 0 Ableitung ~ 1/chk 1 200 RohstoffForme|~ |OK De
| 493|HerstellungGet ~ |Kabel 99| 1,11% 1,000000] OMischung || 1chk| 12| 513 RohstoffForme|~ |OK | De .
| as4|HerstellungChe v |PRG PROFESSIONAL ARIEL COLOR FLUSSIG 7 -1,00%)| 1,000000] OMischung  |v| 1chk| 5| 321RohstoffFormev |OK | De Date N ba ] k-l DS a uto m at|SCh Zugeo rd ] et
| 3ag|HerstellungGet ~ HOPE-Gebinde, Rezyklat 13 -0,85% 1,000000] 0 Mischung < 1chk| 2 237RohstoffForme|~ OK De
| 33a|HerstellungChe v |Mikrozid Universal 343 -0,71% 1,000000 0 Mischung - ichk| & 246RohstoffFormel~ oK De
| 193[HerstellungChe ~ [anilin 201 -0,50% 1,000000| OEcolmvent |+ 1chk 4 289 RohstoffFormel|~ |OK De
| 320HerstellungChe ~ [KAUGUMMIENTFERNER 328 -0,25% 1,000000 0 Mischung - 1chk| 10| 436RohstoffFormel~ |OK “De
| 110HerstellunzChe ~ |Acetaldenyde 115 -0,14% 1,000000( OEcolnvent |« 1chk| 2| 221RohstoffFarme|~ [OK De i Be rec h nun g von P rOd u Ct Ca r b on
| asslHerstellungGet v [polyester-gezug 104] -0,13% 1,000000 OEcolnvent  |v 1chk| 0 110Rohstoffrorme|~ oK De
] . o o
[pross | ca| xchangesum| Footprints einzelner Rohstoffe
| Load || show | Del | CFP2_ProzessCO2Quelle?| calc |
ExchangeGUID Amount Co2QuellelD ProzessID CO2QuellelD BestandteilCalclD Valu ValuExcel Diff % PocessDiffShare % . .
P |1/ titanium tetrachloride {AEAA3B03-0475-4C6A-9ASE-EB2: v | 0,0000285 « |AllustPos v 0,0349048039)  0,0349050000) -0,001% -0,001% bZW. G e b | n d e l n n e r h a I b VO n
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I/ nitrogen, liquid {159EDF36-233E-4E2C-AECO-BOACODA9F! v |  0,1048558 [0,288236] ~ |AlllustPos v 0,4322027821] 0,4322000000) 0,001% 0,003% We n Ige n I n u e n
I/ natural gas, high pressure {AS007F10-7E39-4D50-8F4A-D |~ | 0,0034048 Methan+H {38} LO ~ ~ 0,0600000000|
I/ hydrogen, liquid {8D78A0DC-1489-48C1-8BCA-7C120F318)v | 0,0002426 hydrogen, liquid+H {36} LO |AndereRohstoffe [1] v [all v 1,6877308457 1,5529402973%
If heat, from steam, in chemical industry {63EAD738-2005- ~ | 1,1208616 ~ |heat, from steam, in chemiq
|/ ethylene {44E8A892-3178-4352-A898-722E68990FET} v | 1,0018108 v |Ethylen+H {14} LO v
I/ ethylene {44E8A892-3178-4352-A808-722E68990FE9}  |v| 1,0018108 « |[Ethylen+H {14} LO v e e [eamen ]
I/ compressed air, 600 kPa gauge {S8CSA1AF-21FA-4CDI1-A ~ | 0,0657509 ~ |compressed air+H {160} LO |~
|/ chemical, organic {2BE73167-53E8 4706-A68F 167C80DFS v | 0,0217391 + |Chemikalie, organisch+H {1/ CFP2 ProzessBestandteil2: : : § ]
1/ chemical, inorganic (73B452C8 3ACA 4353 26F4 FEORS34 < | 00002485 = [chemical, norganictH (527 < ProzessiD | AddManuel | BestandteiliGewichtungchtungExcel Diff % val valExcel ValDi
» ~anl «| 100181 1,01800 -1,590%| 142300 144617 -1,
I/ chemical factory, organics {3DOFE4EQ-EACS-4704-B3FD-0 ~ | 0,0000000 ~ |chemical factory, organic+H| ~ mﬁl ~lal ) 0,00002 1000,000% 0,00003 0,00000"1000,
E/ Aluminium (water/unspecified) {7880E65C-0321-4295-E ~ | 0,0000017 ~ p— a6k0 C: 1,751/ 1,744 <Al - 0,00024 1000,000% 0,00042 0,00000| 1000,
| PropertyGUID Amountcomment b /0,262 ~all ~| 000340 1000,000% 000090  0,00000] 1000,
b C:2,268 (2,213 ~[anl «| o000622] 000622  0,000% 001411 0,01377 2,
ical industry in MJ+H {109} v |All v| 1,12086| 1,12090 -0,003% 011822 0,11822 0,
compressed air+H {160} L0 C: 0,109 / 0,109 ~[anl «| 006575 006575  0,000% 000719 0,00718 0,
IIDaItensatz; M [tvoniz | b Mt 9% - | [suchen |
CFP2 ProzessBestandteil2Rev
ParentProzessiD Gewichtung GewichtungExcel
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Chemie?-Reiniger

fossile Basis nachwachsende Basis
L R
— —

+ 35% CO,-Emission

4,2% Methansulfonsiure 10% Zitronensaure
1,8% Tridecylethoxylat 1,3% Natriumlaurylethersulfat
376 g CO,e/kg 508 g CO,e/kg
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Ergebnis

Einsparungspotential von 1,5 Mio. kg CO,e-Emission/a in 2022 umgesetzt und 200 t/a Rohstoffe von fossiler auf

nachwachsende Basis umgestellt

Umstellung auf deutsche/europdische Rohstoffe zusatzlich attraktiv (zahlbare Auswirkung)

Nachhaltigkeitsanalyse (Gemische)
Ubersicht Eco-Produkte Co?2 Reduktion

Klimaldeal Sortiment

Schaffung eines Analyse-Tool, bei dem IR | N | -

die Emissionen der verkauften Waren
tagesaktell aufgezeichnet und

T Gebéudereinigung
auswertbar dargestellt werden * Kachen- und Lebensmitelhygiene

T DR.SCHNELL Waschehygiene

= Desinfektion

= Reifenmontage und Industrieschmierstoffe

= Verkehrsmittel- und Werkstattreinigung

= ARIEL Wischehygiene

T Lebensmittelindustrie

= Personalhygiene

Gesamt

Anteil Eco % und CO2 Diff V) % nach Monat

DR.SE€HNELL

11,0 % -32%
Anteil Eco Produkte % Reduktion CO2 per kg

Vorjahr 4,7 % Wert 1,468 (1,516
Diff VJ % Anteil Eco %
-23% 16,8 %
+29% 157 %
-1.0% 00 %
-95% 0,0 %
+10,8 % 0,0 %
-55% 0,0 %
-38% 0,0 %
+0,5% 0.0 %
+13,8% 0.0 %
-32% 11,0 %

Anteil Eco % @ CO2 per kg (netto) Diff VJ %

13%
ES
2
= 12% 5
= 2
z s
£ 1% E
2
o
8

10% -8%
2023 Jan 2023 Feb
—~
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Vielen
Dank!




FRAGEN UND ANTWORTEN CHEMIES

DIE NACHHALTIGKEITSINITIATIVE
DER DEUTSCHEN CHEMIE

» Welche Fragen oder Anmerkungen haben Sie? ” T
. . . .. . Sound Check =H !
» Bitte nutzen Sie das Fragenfeld in der Mendleiste - ® Computer-Audi
. ompuier-Audio
von GOTO_WebInar @ OTele’r::unanrul
@ () Kein Audio
& STUMMGESCHALTET
Remoteaudio b
» Robert Kreische, Remotesudio v

DR.SCHNELL GmbH & Co. KGaA

» Arne Schulle,
Baerlocher Group

Sprecher: Berthold Welling

* Unterlagen: 1

* Fragen &

» Carolina Vale Rosa,
Dr. Wieselhuber & Partner GmbH

’Anne ArmerSter, © pixabay.com
VCI — Nachhaltigkeitsinitiative Chemie3

Chemie3-Webinar: Webinar-Serie zur Kreislaufwirtschaft | 14. Februar 2023 | 42




AUSBLICK CHEMIES

DIE NACHHALTIGKEITSINITIATIVE
DER DEUTSCHEN CHEMIE

Nachbereitung:

» Ein Mitschnitt des Webinars und die Prasentation werden auf der Chemies-Internetseite bereitgestelit.
» Sie erhalten eine Teilnahmebestatigung.

» Gerne stehen wir flr weitere Fragen und Hinweise zum heutigen
Thema zur Verfuigung. Kontakt:

Anne Armbruster, Tel. 069 2556-1503, anne.armbruster@vci.de
» Bitte beteiligen Sie sich an unserer Umfrage fir die

Weiterentwicklung unseres Unterstlitzungsangebots.
Dankeschon!

Unsere nachsten Webinare:

» Closing the Loop — Lickenlose Stoffkreislaufe gestalten
am 1. Marz

» Hier geht es zur Anmeldung

© Lars_Nissen_Photoart / pixabay.com

Chemie3-Webinar: Webinar-Serie zur Kreislaufwirtschaft | 14. Februar 2023 |
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https://www.chemiehoch3.de/nachhaltigkeit-webinar/webinar-33/

Eine Initiative von:

CHEMIES

DIE NACHHALTIGKEITSINITIATIVE
DER DEUTSCHEN CHEMIE
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